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HZO INTRODUCTION  (เกี่ยวกับผลิตภัณฑ์)
ท่อเหล็ก HZO เป็นท่อเหล็กกล้าคาร์บอนชนิดทนความดัน ผลิตตามมาตรฐาน มอก. 276-2562 (277-2532 เดิม) ผลิตด้วยเหล็กคุณภาพ ซึ่งมีความหนา
หลากหลายรองรับงานระบบที่ต้องการ การใช้งานที่เหมาะสม ท่อเหล็ก HZO ผ่านกระบวนการผลิตมาตรฐาน และเหมาะกับท่อระบบสุขาภิบาล ระบบส่งนํ้า
ทางการเกษตร ระบบบําบัดนํ้าเสีย มีความแข็งแรง สังกะสีไม่ผุกร่อนง่าย 

HZO steel pipe is a kind of pressure resistant carbon steel pipe. The products is manufactured according to TIS 276-2562 (or 277-2532)
standards.Manufactured with quality steel in which provide various thickness to support required system’s applications. HZO steel pipes
undergo standard production processes and suitable for sanitary system pipes agricultural water supply system wastewater treatment-
system be strong Zinc is not easy to corrode.

ที่ซิก้า เราเชื่อว่าความยั่งยืนเกิดจากกระบวนการความคิดริเริ่มหรือสารตั้งต้น ผลิตภัณฑ์ของบริษัท ซิก้า อินโนเวช่ัน คือ เหล็กที่เปน็มติรต่อส่ิงแวดลอ้ม
(Green Product) ทีล่ดกระบวนการใช้เคมี (Green Process) หรอืไมม่กีารชบุเคมใีนกระบวนการ เปน็ตวัอยา่งการสรา้งนวตักรรม ทีเ่ปน็ส่วนหนึง่ของความ
สําเรจ็ของผูม้ส่ีวนได้ส่วนเสียตลอดหว่งโซค่ณุคา่ 

At Ziga, we believe that sustainability comes from an initiative substance. The product of ziga Innovation is environmentally
friendly steel (Green Product) that reduces the use of chemicals (Green Process) or no chemical plating in the process.
It is an example of how innovation is part of the success of stakeholders along the value chain.
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ใช้ท่อ HZO ช่วยคุณ
ประหยัดค่าใช้จ่าย

Cost Saving

ท่อ HZO สามารถดัด
โค้งได้ 90 องศา

90 Degree
Bending Property

ท่อ HZO ได้การรับรอง
มาตรฐาน มอก.

Product Certified TIS

Product
Properties

Certifacate
ใบรับรอง

ท่อ HZO สังกะสีไม่หลุดร่อน
Strong Zinc
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ขบวนการผลิตสินค้า เริ่มต้นตั้งแต่ต้นทางในการคัดเลือก
วัตถุดิบมาตรฐาน บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จํากัด (มหาชน) 
มีขบวนการคัดสรร วัตถุดิบเหล็กม้วน เพ่ือควบคุมคุณภาพ

ที่ส่งถึงมือลูกค้า ตามกระบวนการผลิตมาตรฐาน

Quality Control and Testing

01

จะทําการตรวจสอบคุณสมบัติเบื้องต้นโดยการตรวจวัดความหนา
และความกว้างจากนั้นจะตัดชิ้นงานตัวอย่างจากเหล็กม้วนทุกม้วน

มาตรวจสอบคุณสมบัติทางเคมี โดยการวิเคราะห์ส่วนประกอบทางเคมี
ของเหล็กด้วยเครื่องSpectrometer และตรวจคุณสมบัติทางกลโดยการ
ทดสอบความต้านแรงดึงเพ่ือให้มั่นใจว่าได้เหล็กม้วนที่มีคุณสมบัติตรง

ตามที่กําหนดไว้ ก่อนที่นําไปใช้ในกระบวนการผลิต

การตรวจสอบวัตถุดิบเหล็กม้วน
(Hot dip galvanized in coil)



03

เมื่อนําเหล็กสลิตมาเข้าสู่กระบวนการรีดขึ้นรูป
สําเร็จเป็นท่อเหล็กกลมที่ผ่านกระบวนการขึ้นรูปต้องผ่าน

การตรวจสอบ มิติ โดยการวัดเส้นผ่าศูนย์กลาง
ขนาดความยาว ความหนา ความตรงและรัศมีของมุม

ให้ตรงตามมาตรฐานเพ่ือให้ได้ท่อเหล็กที่มีคุณภาพสูงสุด
และต้องนํามาผ่านการทดสอบ การดัดโค้ง การกดแบน

เพ่ือตรวจสอบความแข็งแรงของรอยตะเข็บและเนื้อเหล็กอีกครั้ง

การตรวจสอบการขึ้นรูป
(Forming)

02

เมื่อได้ทําการตัดแบ่งเหล็กตามขนาดที่ต้องการแล้วก็จะทําการ
ตรวจสอบคุณภาพด้วยการตรวจวัด มิติ ความหนา ความกว้าง

รวมทั้งลักษณะของขอบตัดเหล็กสลิต

การตรวจสอบแผ่นเหล็กสลิต
(Slit products)



04

ท่อเหล็กกลมจะถูกนําไปทดสอบรอยรั่วด้วยกรรมวิธี
การใช้แรงดันนํา้สูงโดยเครื่องอัดแรงดันนํา้ที่มี

ประสิทธิภาพสูงเพ่ือตรวจสอบตะเข็บและการรั่วซึมของท่อเหล็ก

การตรวจสอบการรั่วซึม
ด้วยระบบนํ้าแรงดันสูง

(Hydrostatic Test)

05

ตรวจสอบความสมํา่เสมอของสังกะสีที่ชุบ
การทดสอบการติดแน่นของสังกะสีด้วยการดัดโค้ง

กดแบน เพ่ือให้ได้ท่อเหล็กชุบสังกะสีที่ได้คุณภาพมาตรฐาน

การตรวจสอบ Zinc coating
(Zinc coating)



07

ท่อเหล็กทุกประเภทเมื่อทําการผลิตเสร็จเรียบร้อยแล้ว
จะถูกนํามาแยกประเภท พิมพ์ตราและตรวจสอบลักษณะทั่วไป
เป็นขั้นตอนสุดท้าย เพ่ือให้ท่อเหล็กทุกชิ้นงานได้มาตรฐานและ
ตรวจไม่พบข้อบกพร่อง ก่อนทําการห่อบรรจุและมัดท่อด้วย
เครื่องรัด อย่างแน่นหนา พร้อมตรวจสอบชุดรัดและทําการ
บรรจุห่อตามมาตรฐาน บริษัทฯ ก่อนจัดเก็บเข้าคลังสินค้า

เพ่ือเตรียมพร้อมส่งสินค้าคุณภาพให้ถึงมือลูกค้า

การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ก่อนถึงมือลูกค้า
(Product inspection)

06

การตรวจสอบเกลียวท่อด้วยเครื่อง Ring Gauge
และตรวจสอบความยาวของเกลียวเพ่ือให้ได้เกลียวท่อที่ได้มาตรฐาน 

การตรวจสอบเกลียวท่อด้วยเครื่อง
Ring Gauge
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8 หมู่ 10 ต.ในคลองบางปลากด 
อ.พระสมุทรเจดีย์ จ.สมุทรปราการ 10290

บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จํากัด (มหาชน)

02-096-5977
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HIGH MICRON
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(นางสมพร โรจน์ดำรงการ)

ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน

ปฏิบัติราชการแทน

สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

แบบ มอ.๒

ลำดับที่ ๑

ใบอนุญาตที่   6052-138/276          

ใบอนุญาต

แสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๑๖ แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑

เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

ออกใบอนุญาตฉบับนี้ให้

          บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

เลขประจำตัวผู้เสียภาษีอากร           0107559000265          

แสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  ท่อเหล็กกล้าคาร์บอนชนิดทนความดัน

 

ที่ทำตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  ท่อเหล็กกล้าคาร์บอนชนิดทนความดัน

 

มาตรฐานเลขที่ มอก.      276-2562

ทำที่โรงงานชื่อ      บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)

นิคมอุตสาหกรรม      -

ตั้งอยู่เลขที่ 999/10-11 หมู่ที่ 9 ตรอก/ซอย  พรพัฒนา

ถนน  ประชาอุทิศ ตำบล/แขวง  ในคลองบางปลากด อำเภอ/เขต  พระสมุทรเจดีย์ 

จังหวัด  สมุทรปราการ ทะเบียนโรงงานเลขที่  จ3-64(13)-79/51สป 

รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต แสดงไว้ในลำดับที่ ๒

บันทึกการเปลี่ยนแปลง แสดงไว้ในลำดับที่ ๓  

                     ทั้งนี้ ผู้รับใบอนุญาตต้องปฎิบัติตามเงื่อนไขในการอนุญาตที่เลขาธิการกำหนด

ออกให้ ณ วันที่    6 มิถุนายน 2565

55a51541

Signed by สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) 
Thai Industrial Standards Institute (TISI) 
Date: 2024-10-31T14:00:09.717+07:00

https://a.tisi.go.th/l?n=6052-138/276
https://portal.apps.go.th/edoc/signature/verify?DocumentID=55a51541-f172-44fa-b664-135dca3de06d


ลำดับที่ ๒

หน้าที่   ๑

รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต

ผู้รับใบอนุญาต           บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

ใบอนุญาตที่      6052-138/276     

รายการที่ รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

1 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

15 ความหนาผนังท่อ 2.8 3.2 และ 3.7 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

2 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

20 ความหนาผนังท่อ 2.9 3.4 และ 3.9 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

3 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

25 ความหนาผนังท่อ 3.4 3.9 และ 4.5 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

4 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

32 ความหนาผนังท่อ 3.6 4.5 และ 4.9 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

5 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

40 ความหนาผนังท่อ 3.7 4.5 และ 5.1 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

6 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

50 ความหนาผนังท่อ 3.2 3.9 4.9 และ 5.5 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

7 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

65 ความหนาผนังท่อ 4.5 5.2 6.0 และ 7.0 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

8 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

80 ความหนาผนังท่อ 4.5 5.5 6.6 และ 7.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

  

   

  (นายสมิทธิ จำรัสศรี)  

  ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน  

  ปฏิบัติราชการแทน  

  เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

  วันที่           6 มิถุนายน 2565                

   



ลำดับที่ ๒

หน้าที่   ๒

รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต

ผู้รับใบอนุญาต           บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

ใบอนุญาตที่      6052-138/276     

รายการที่ รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

9 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

90 ความหนาผนังท่อ 4.5 5.7 และ 7.0 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

10 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN)

100 ความหนาผนังท่อ 4.9 6.0 และ 7.1 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

11 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN) 125

ความหนาผนังท่อ 5.1 และ 6.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

12 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ A ขนาดระบุของท่อ (DN) 150

ความหนาผนังท่อ 5.5 และ 7.1 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

  

   

  (นายสมิทธิ จำรัสศรี)  

  ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน  

  ปฏิบัติราชการแทน  

  เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

  วันที่           6 มิถุนายน 2565                

   



ลำดับที่ ๒

หน้าที่   ๓

รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต

ผู้รับใบอนุญาต           บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

ใบอนุญาตที่      6052-138/276     

รายการที่ รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

13 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 15 ความหนาผนังท่อ 2.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

14 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 20 ความหนาผนังท่อ 2.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

15 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 25 ความหนาผนังท่อ 3.2 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

16 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 32 ความหนาผนังท่อ 3.2 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

17 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 40 ความหนาผนังท่อ 3.2 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

18 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 50 ความหนาผนังท่อ 3.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

19 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 65 ความหนาผนังท่อ 3.6 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

  

   

  (นายสมิทธิ จำรัสศรี)  

  ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน  

  ปฏิบัติราชการแทน  

  เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

  วันที่           31 ตุลาคม 2567                

   



ลำดับที่ ๒

หน้าที่   ๔

รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาต

ผู้รับใบอนุญาต           บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

ใบอนุญาตที่      6052-138/276     

รายการที่ รายละเอียดของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

20 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 80 ความหนาผนังท่อ 4.0 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

21 ประเภท มีตะเข็บ แบบ มีเกลียว และ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ

(DN) 100 ความหนาผนังท่อ 4.5 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

22 ประเภท มีตะเข็บ แบบ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ (DN) 125

ความหนาผนังท่อ 5.0 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

23 ประเภท มีตะเข็บ แบบ ไม่มีเกลียว ชนิด เคลือบสังกะสี ชั้นคุณภาพ S 195T ขนาดระบุของท่อ (DN) 150

ความหนาผนังท่อ 5.0 มิลลิเมตร ความยาว 6000 มิลลิเมตร

  

   

  (นายสมิทธิ จำรัสศรี)  

  ผู้อำนวยการกลุ่มควบคุมมาตรฐาน 1 กองควบคุมมาตรฐาน  

  ปฏิบัติราชการแทน  

  เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

  วันที่           31 ตุลาคม 2567                

   



ลำดับที่ ๓

หน้าที่   ๑

บันทึกการเปลี่ยนแปลง

ผู้รับใบอนุญาต           บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน)          

ใบอนุญาตที ่     6052-138/276     

รายการที่ สาระของการเปลี่ยนแปลง

1 ไม่มี

    

   

  (นางสมพร โรจน์ดำรงการ)  

  ผู้อำนวยการกองควบคุมมาตรฐาน  

  ปฏิบัติราชการแทน  

  เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

  วันที่           6 มิถุนายน 2565                

   



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
  
  

           

              ออกให้ ณ วันที่ : 3 เมษายน 2567 
                มีผลถึง วันที่ : 2 เมษายน 2570 

     เลขประจำตัวผู้เสียภาษ ี
         เลขทะเบียนโรงงาน 

: 
: 

0107559000265 
20110017025613 

   

   

            
 

 

 

 

ใบรับรองฉบับนี้ให้ไว้กับ 

 บริษัท ซิก้า อินโนเวชั่น จำกัด (มหาชน) 

   

 

 

เพื่อรับรองว่าเป็น 

อุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 2 

ปฏิบัติการสีเขียว (Green Activity) 
การดำเนินกิจกรรมเพือ่ลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมได้สำเร็จตามความมุ่งมั่นที่ตั้งไว้ 

 
 
 

 
 
 

ที่ตั้งสถานประกอบการ : 

ลงชื่อ 

การรับรองเลขที่ : GI(E) 2-533/2567 

เลขที่ 8 หมู่ที่ 10 ตำบลในคลองบางปลากด  
อำเภอพระสมุทรเจดีย์ จังหวัดสมุทรปราการ 10290 

 .............................................. 
 (นายจุลพงษ์ ทวศีรี) 
 อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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Project Reference

* งานก่อสร้างถังตกตะกอน (Clarifier) เพิÉมเตมิ 2 ชุด และบ่อกรอง (Filter) 

เพิÉมเตมิ 8 บ่อ ทีÉโรงงานผลิตนํÊาบางเขน. การประปานครหลวง



• โครงการปรบัปรุงสนามกีฬากลางแจง้หลกั (Main Stadium) 

• การกีฬาแห่งประเทศไทย (กกท.) หรอื Smart National Sports 
Park (ส่วนปรบัปรุงอฒัจนัทรก์ลางแจง้)

Project Reference



• งานสวนสาธารณะ ‘สวนนงนุช อุดรธานี’

• โครงการนํÊาดืÉมระยะไกล จ. ขอนแก่น สาํนกัทรพัยากรนํÊาบาดาล เขต 4 

ขอนแก่น

Project Reference
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